SE45 SN75 EK90
HD60 KC1.1 OE45 SX45 SE60 SN87 SK90
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B
5 - 5
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GroBe Schnitttiefen fahren bei voller Stabilitat. Maximales Q erzielen bei niedriger Leistungs-
aufnahme. Hohe Wirtschaftlichkeit erreichen mit kombinierten Schrupp- und Schlichtbearbei-
tungen in Stahl und Guss — mit nur einem Planfraser. Grof3e Programmvielfalt im Standard-

Tooling und fir Turnkey-Lésungen. Perfekte p-genaue Oberflachen.

Massives Schruppen und
feinstes Schlichten von Flachen

PLANFRASER
SCHLICHTFRASER




PLANFRASER HD60

NEWTOOL

durch Planschneiden
Variables Keilsystem fiir den Einsatz in lang-
wie auch kurzspanenden Materialien

Sehr gute Oberflachengiite

Universell in Guss und Stahl einsetzbar

H
) : .@ 6&\
D &
)
YA
HD60
Aufsteckfraser
Artikel D Da dH7 H Zeff ap Keil TK k kg
03H.1263.100 125 137,8 40 63 7 10 ja - nein 3,23
03H.1663.100 160 172,8 40 63 9 10 ja 66,7 nein 5,26
03H.2063.100 200 212,8 60 63 10 10 ja 101,6 nein 8,57
&
Klemmset -— —_—l - "
087.0000.358 08K.1008.010 082.0000.093 TX225
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WSP
HD..2207.N
HD..2207.N
HD..2207.N

Montageanleitung
HD60 Seite 135

It's all about Q



WSP-FORM HD

HD..2207..

HD..2207..

HD
AS @
6 22

22

zu den AV Materialgruppen

Artikel

HD.2207.002.01 SKY77

HD.2207.004.01 SKY77

Artikel

HD.2207.002.01 SKY77

HD.2207.002.01 NERO*77

HD.2207.002.01 CAN*77

HD.2207.004.01 SKY77

WSP
HD..2207...

AVANTEC 7

Zuteilung Zerspanparameter

Bezeichnung

HDHW 2207M0 SN-23

HDHT 2207M0 SN-28

Bezeichnung

HDHW 2207M0 SN-23

HDHW 2207M0 SN-23

HDHW 2207M0 SN-23

HDHT 2207M0 SN-28

=,
08B.0514.7991

PLANFRASER

Empfehlung
a
0,7>E<D A22 A21 A20 A19 A18 A17 A16
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 - -
Ve 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 - -
hmax - - 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30
V¢ - - 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110
a
0,7>e<D D21 D20 D19 D18 D17 D16
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 -
Ve 280-320 260-290 240-280 210-240 180-210 -
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 -
Ve 300-340 280-320 240-280 210-240 180-210 -
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 -
Ve 320-380 300-340 260-300 210-240 180-210 -
hmax - - - 0,45 0,40 0,35
Ve - - - 210-240 180-210 140-180
TX220

27



PLANFRASER

PLANFRASER KC1.1

Universell in Guss und Stahl einsetzbar

Sehr gute Oberflachengiite
durch Planschneiden
Optimale Spanabfuhr durch

verbesserte Schneidengeometrie

KC1.1
Aufsteckfraser

Artikel D Da dh7 H Zeff ap Keil 1k
030.5040.001 50 58,8 22 40 6 3,5 nein ja 0,35
030.6340.001 63 71,9 22 40 7 3,5 nein ja 0,56

28

WSP

OF..1505.N
OF..1505.N

It's all about Q



WSP-FORM OF

. OF
AS (%] s

8 15 05
14,7 5

| Zuteilung Zerspanparameter
zu den AV Materialgruppen

Artikel

OF.1505.001.31 SKY77

Bezeichnung

OFEW 1505M0 TN-28S

OF..1505..
OF.1505.001.40 SKY77 OFEW 1505M0 TN-25
Artikel Bezeichnung
OF.1505.001.32 CAN*26 OFEW 1505M0 TN-25S
OF.1505.001.30 NERO*77 OFEW 1505M0 SN-28S
OF..1505..
OF.1505.001.31 SKY77 OFEW 1505M0 TN-28S
OF.1505.001.40 SKY77 OFEW 1505M0 TN-25
Artikel Bezeichnung
OF..1505.. = OF.1505.001.31 SKY77 OFEW 1505M0 TN-28S

=,
08B.4511.7991

WSP
OF..1505...

AVANTEC 7

PLANFRASER

Empfehlung
a,
0,7>E(D A22 A21 A20 A19 A18 A17 A16
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30 0,30
Ve 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110
hmax 0,60 0,55 0,50 0,45 0,40 - -
V¢ 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 - -
a,
O,7)e(D D21 D20 D19 D18 D17 D16
hmax 0,60 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35
S 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30
Ve 300-340 270-300 240-280 210-240 180-210 140-180
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30
Ve 280-320 260-300 240-280 210-240 180-210 140-180
hmax 0,60 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35
Ve 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180
Empfehlung
Ae
0,7xD D21 D20 D19
hmax 0,55 0,50 0,35
S 650-1000 450-650 280-450
TX220



PLANFRASER OE45

Besonders geeignet fiir die kraftvolle
NEWTOOL o
Zerspanung von VA-Materialien

Optimale Spanabfuhr durch
verbesserte Schneidengeometrie

Alle Durchmesser mit Innenkiihlung

OE45
Aufsteckfraser

Artikel D Da d7 H Zeff ap lk kg WSP
030.6340.400 63 73,2 22 40 5 4,5 ja 0,55 OE.1606..
030.8050.400 80 90,0 27 50 6 4,5 ja 1,08 OE.1606..
030.1050.400 100 110,1 32 50 8 4,5 ja 1,78 OE.1606..
030.1263.400 125 1351 40 63 10 4,5 ja 3,41 OE.1606..
030.1663.400 160 170,0 40 63 12 4,5 ja 5,02 OE.1606..

30 It's all about Q



WSP-FORM

OE
AS (7] s
8 16 06
16,5 6

OE

| Zuteilung Zerspanparameter

zu den AV Materialgruppen

a
Artikel Bezeichnung 0,7 >e< D A22 A21 A20 A19 A18 A17 Al6
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,40 0,35 0,25
OE.1606.031.03 AV1077 OEEW 1606MO SN-28
Ve 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110
hmax - - - 0,40 0,40 0,35 0,25
OE.1606.031.03 AV1055 OEEW 1606MO SN-28
s - - - 180-210 140-180 110-140 80-110
hmax 0,60 0,55 0,50 0,45 0,45 - -
OE.1606.002.02 SKY77 OEEW 1606MO SN-25
Ve 250-280 210-250 190-220 180-210 140-180 - -
OE.1606..
hmax 0,60 0,55 0,50 0,45 0,45 - -
OE.1606.002.02 AV1077 OEEW 1606MO SN-25
Ve 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 - -
hmax 0,60 0,55 0,55 - - - -
OE.1606.031.01 SKY77 OEEW 1606MO SN-23
Ve 250-280 210-250 190-220 - - - -
hmax 0,60 0,55 0,55 - - - -
OE.1606.031.01 AV1077 OEEW 1606MO SN-23
s 280-320 240-280 210-240 - - - -
a
Artikel Bezeichnung 0,7 >e< D D21 D20 D19 D18 D17 D16
hmax 0,65 0,55 0,45 0,40 0,35 0,30
OE.1606.002.02 SKY77 OEEW 1606MO SN-25
Ve 260-300 240-270 200-260 190-220 170-210 140-180
OE.1606..
hmax 0,65 0,55 0,45 0,40 0,35 0,30
OE.1606.031.01 SKY77 OEEW 1606MO SN-23
Ve 260-300 240-270 200-260 190-220 170-210 140-180
Empfehlung ROSth’eie Stahle m
a
Artikel Bezeichnung 0,7 >e< D c12 cn c10 Cco9 E82 E81 E80
|74 0,35 0,30 0,25 0,22 0,60 0,45 0,35
OE.1606.031.03 AV1077 OEEW 1606MO SN-28
Ve 100-150 100-150 80-120  60-100 | 650-1000 450-650 280-450
OE.1606..
|74 0,35 0,30 0,25 0,22 - - -
OE.1606.031.03 AV1055 OEEW 1606MO SN-28
s 100-200 100-200 80-150  60-120 - - -
WsP - - 4
OE.1606... 08B.0513.7991 TX220

AVANTEC 7

PLANFRASER

Empfehlung “




PLANFRASER SE45 | SX45

SE45
Aufsteckfraser

Artikel
035.8050.005
035.1050.005
03S.1263.008
035.1663.007
03S5.2063.008

S$X45

Aufsteckfraser
Artikel
03S.1263.031
03S5.1663.032
03S.1663.031

Klemmset SX45
08Z.0000.126

32

D Da
80 96,9
100 117,0
125 142,0
160 177,2
200 2174

D Da
125 145,2
160 180,4
160 180,2

®
-_—
08K.1908.001

40
40
40

dv’ H
27 50
32 50
40 63
40 63
60 63

H

63

63

63

-

08Z.0000.093

Schrupp- und Schlichtbearbeitung mit

gleicher Wendeschneidplatte

SE45 ist optimal furr langspanende Werkstoffe
SX45 fir Anforderungen mit erhdhter Zéhnezahl

Zeff
10
12
16

Zeff ap lk kg WSP
6 84 ja 1,19 SE..1506.N
8 84 ja 1,70 SE..1506.N
8 84 ja 2,98 SE..1506.N
12 84 nein 4,93 SE..1506.N
14 84 nein 6,94 SE..1506.N
ap Keil 1k kg WSP
8,8 ja ja 3,87 SX..1906.N
8,8 ja ja 5,99 SX..1906.N
8,8 ja nein 6,15 SX..1906.N

TX215

It's all about Q



PLANFRASER

WSP-FORM SE | SX

SE | SX
AS (7] H
4 15 19 06
15,88 19 6,35

Zuteilung Zerspanparameter

zu den AV Materialgruppen

Empfehlung “

a
Artikel Bezeichnung 0,7 >e< D A22 A21 A20 A19 A18 A17 A16
hmax 0,60 0,60 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35
SE.1506.002.21 SKY77 SEHW 1506AF SN-25
Ve 270-300 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110
SE..1506...
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30 0,30
SE.1506.002.22 SKY77 SEHW 1506AF SN-28
Ve 270-300 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110
hmax 0,60 0,55 0,50 0,45 0,45 - -
$X.1906.002.21 SKY77 SXMW 1906AF SN-25
A 270-300 240-280 210-240 180-210 140-180 - -
SX..1906...
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30 0,30
$X.1906.002.22 SKY77 SXMW 1906AF SN-28
Ve 270-300 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110
Empfehlung GUSS
a
Artikel Bezeichnung 0,7 >e< D D21 D20 D19 D18 D17 D16
hmax 0,65 0,65 0,60 0,50 0,40 0,35
SE.1506.002.21 SKY77 SEHW 1506AF SN-25
Ve 280-320 260-290 240-280 210-240 180-210 140-180
SE..1506...
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30
SE.1506.002.22 SKY77 SEHW 1506AF SN-28
Ve 280-320 260-290 240-280 210-240 180-210 140-180
hmax 0,65 0,55 0,45 0,40 0,35 0,30
$X.1906.002.21 SKY77 SXMW 1906AF SN-25
\ 280-320 260-290 240-280 210-240 180-210 140-180
hmax 0,65 0,55 0,45 0,40 0,35 0,30
$X..1906...  SX.1906.002.21 CAN*26 SXMW 1906AF SN-25
Ve 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30
S$X.1906.002.22 SKY77 SXMW 1906AF SN-28
Ve 280-320 260-290 240-280 210-240 180-210 140-180
a
Artikel Bezeichnung 0,7 >e< D E82 E81 E80
hmax 0,55 0,50 0,35
SE..1506... ~ SE.1506.002.22 SKY77 SEHW 1506AF SN-28
Ve 650-1000 450-650 280-450
hmax 0,55 0,50 0,35
SX..1906...  SX.1906.002.22 SKY77 SXMW 1906AF SN-28
A 650-1000 450-650 280-450
WsP - - 4 _
Montieren | geklemmte
SE..1506... 08B.4511.7991 TX220

Wendeschneidplatte Seite 136

AVANTEC 7 33



PL ANFRASER SE60

Bis 14 mm Schnitttiefe flir maximales Q

Geringe Leistungsaufnahme bei

massiver Zerspanung

SE60
Aufsteckfraser
Artikel D Da dH7 H TK Zeff ap
03S.1263.130 125 142,5 40 63 - 6 14
035.1663.130 160 177,5 40 63 66,7 8 14
035.2063.130 200 217,5 60 63 101,6 1 14
Klemmset Er — - *
082.0000.145 08K.2010.001 082.0000.242 TX225

34

Keil 1k kg WSP
ja nein 4,20 SE..2408.R
ja nein 5,40 SE..2408.R
ja nein 8,81 SE..2408.R

It's all about Q



WSP-FORM

s SE
AS (7] s
4 24 08
24 8

| Zuteilung Zerspanparameter

SE

PLANFRASER

zu den AV Materialgruppen
a
Artikel Bezeichnung 0,7 >e< D A22 A21 A20 A19 A18 A17 Al6
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 - -
SE.2408.002.05 SKY77 SEHN 240820 SR-23
Ve 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 - -
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 - -
SE.2408..  SE.2408.002.06 SKY77 SEHN 240850 SR-23
V¢ 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 - -
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 - -
SE.2408.003.01 SKY77 SEHR 240850 SR-23
7 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 - -
Empfehlung GUSS
a
Artikel Bezeichnung 0,7 >E< D D21 D20 D19 D18 D17 D16
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 -
SE.2408.002.05 SKY77 SEHN 240820 SR-23
Ve 280-320 260-290 240-280 210-240 180-210 -
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 -
SE.2408.002.05 NERO*77 SEHN 240820 SR-23
Ve 300-340 280-320 240-280 210-240 180-210 -
SE..2408..
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 -
SE.2408.002.06 CAN’77 SEHN 240850 SR-23
Ve 320-380 300-340 260-300 210-240 180-210 -
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 -
SE.2408.003.01 CAN?77 SEHR 240850 SR-23
\ 320-380 300-340 260-300 210-240 180-210 -

Montieren | geklemmte
Wendeschneidplatte Seite 136

AVANTEC 7 35



PLANFRASER SN75

Kappa 75° — ermdglicht in Kombination mit der
robusten Schneidenausfiihrung hohe Zahnvorschiibe
bei gleichzeitig sehr guter Oberflachengiite
8-schneidige tangentiale SN-Wendeschneidplatte
Maximales Zeitspanvolumen mit hoher

Prozesssicherheit

SN75
Aufsteckfraser

Artikel D Da dh7 H Zeff ap 1k kg WSP
035.0850.090 80 85,8 27 50 9 55 nein 1,20 SN..1208.L
035.1050.090 100 105,8 32 50 11 55 nein 2,03 SN..1208.L
035.1263.090 125 130,8 40 63 14 55 nein 3,05 SN..1208.L
035.1663.090 160 165,8 60 63 17 55 nein 4,68 SN..1208.L
035.2063.090 200 205,8 60 63 20 55 nein 8,73 SN..1208.L

36 It's all about Q



PLANFRASER SN87

Kappa 87° — auch als Eckfraser zu verwenden
Vielzahnbauweise mit enger Zahnteilung

optimal fiir dinnwandige Bauteile — robust

und leichtschneidend

8-schneidige tangentiale SN-Wendeschneidplatte

SN87
Aufsteckfraser

Artikel D Da d7 H Zeff ap lk kg WSP
035.0540.100 50 51,4 22 40 7 5,0 nein 0,39 SN..1006.L
035.0640.100 63 64,4 22 40 8 5,0 nein 0,58 SN..1006.L
035.0850.100 80 81,4 27 50 10 5,0 nein 1,13 SN..1006.L
03S.0850.111 80 81,6 27 50 8 7,0 nein 1,12 SN..1208.L
03S5.1050.100 100 101,4 32 50 12 5,0 nein 1,80 SN..1006.L
03S.1050.111 100 101,6 32 50 10 7,0 nein 1,82 SN..1208.L
035.1263.100 125 126,4 40 63 14 5,0 nein 2,93 SN..1006.L
035.1263.111 125 126,6 40 63 12 7,0 nein 2,97 SN..1208.L
035.1663.100 160 161,4 40 63 20 5,0 nein 4,72 SN..1006.L
03S.1663.111 160 161,6 40 63 16 7,0 nein 4,71 SN..1208.L

Aufsteckfraser

Artikel D Da dH7 H Zeff ap lk kg WSP
03S.4040.101 40 41,4 16 40 5 5,0 ja 0,25 SN..1006.L*
035.0640.101 63 64,4 22 40 10 5,0 nein 0,58 SN..1006.L
035.0850.101 80 81,4 27 50 15 5,0 nein 1,16 SN..1006.L
035.0850.190 80 81,6 27 50 9 7,0 nein 1,15 SN..1208.L
03S.1050.101 100 101,4 32 50 18 5,0 nein 1,88 SN..1006.L
03S5.1263.101 125 126,4 40 63 23 5,0 nein 3,02 SN..1006.L

*unterschiedliche Schraubenléangen beachten

AVANTEC 7 37



PLANFRASER

WS5P-FORM SN

a

" gy @
ol =

AS (%}

10

SN

S
12 06 08
125 6 8

| Zuteilung Zerspanparameter

zu den AV Materialgruppen

SN..1006...

SN..1208...
(SN75)

38

Artikel

SN.1006.003.01 SKY77

SN.1006.003.04 NERO26

SN.1006.003.04 CAN?26

SN.1006.018.01 SKY77

SN.1006.018.01 CAN?26

SN.1006.018.02 CAN?26

SN.1006.020.01 SKY26

SN.1208.003.05 NERO26

SN.1208.003.05 CAN?26

SN.1208.020.02 SKY77

SN.1208.020.02 CAN?77

Bezeichnung

SNHX 100608 TL-25S

SNHX 100608 SL-28

SNHX 100608 SL-28

SNKY 100608 TL-23

SNKY 100608 TL-23

SNKY 100608 TL-28

SNKY 100608 SL-20

SNHX 120808 SL-25S

SNHX 120808 SL-25S

SNHY 120808 SL-25S

SNHY 120808 SL-25S

Empfehlung “

de
0,7xD
hmax

Ve

hmax

Ve

hmax

hmax

Ve

hmax

Vc

hmax

Vc

hmax

hmax

Ve

hmax

Vc

hmax

Ve

hmax

D21
0,25
280-320

0,25
300-340

0,25

340-380

0,30
280-320

0,30
340-380

0,25

340-380

0,23

280-320

0,28
340-380

0,28
340-380

0,28

280-320

0,28
340-380

D20
0,25
260-300

0,25
280-320

0,25

280-340

0,28
260-300

0,28
280-340

0,25

280-340

0,23

260-300

0,26
280-340

0,26
280-340

0,26

260-300

0,26
280-340

D19
0,23
230-290

0,23
240-280

0,23

240-280

0,26
230-290

0,26
240-280

0,23

240-280

0,21

230-290

0,24
240-280

0,24
240-280

0,24

230-290

0,24
240-280

D18
0,20
210-240

0,20
210-240

0,20

210-240

0,22
210-240

0,22
210-240

0,20

210-240

0,19

210-240

0,20
210-240

0,20
210-240

0,20

210-240

0,20
210-240

D17
0,18
180-210

0,18
180-210

0,18

180-210

0,18
180-210

0,18
180-210

0,18

180-210

0,17

180-210

0,16
180-210

0,16
180-210

0,16

180-210

0,16
180-210

D16
0,15
140-180

0,15
140-180

0,15

140-180

0,15

140-180

0,14

140-180

0,15
140-180

0,15
140-180

0,15

140-180

0,15
140-180

It's all about Q



WS5P-FORM SN

%] s

SN
AS /] H

' d
@ 8 10 12 06 08

10 125 6 8

| Zuteilung Zerspanparameter
zu den AV Materialgruppen

Artikel Bezeichnung

SN.1208.007.01 SKY77 SNHX 120812 TL-25S

SN.1208.007.01 NERO26 SNHX 120812 TL-25S

SN.1208.007.01 CAN?26 SNHX 120812 TL-25S

SN.1208.018.01 SKY77 SNKY 120810 SL-25S

SN..1208...

2:
(SN87) SN.1208.018.01 CAN*77

SNKY 120810 SL-25S
SN.1208.018.02 SKY77 SNKY 120810 SL-255
SN.1208.018.02 CAN*77

SNKY 120810 SL-25S

SN.1208.022.01 SKY77 SNKY 120810 SL-20S

Empfehlung GUSS

PLANFRASER

SN.1208.022.01 CAN?*77 SNKY 120810 SL-20S
WSP | W
SN..1006...* 08B.3511.7991
SN..1006... 08B.3514.7991
SN..1208... 08B.0416.7991

*unterschiedliche Schraubenldngen beachten

AVANTEC 7

a,
0,7;D D21 D20 D19 D18 D17 D16
hmax 0,28 0,26 0,24 0,20 0,16 0,15
Ve 280-320 260-300 230-290 210-240 180-210 140-180
hmax 0,28 0,26 0,24 0,20 0,16 0,15
Ve 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180
hmax 0,28 0,26 0,24 0,20 0,16 0,15
s 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180
hmax 0,28 0,26 0,24 0,20 0,16 0,15
Ve 280-320 260-300 230-290 210-240 180-210 140-180
hmax 0,28 0,26 0,24 0,20 0,16 0,15
Ve 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180
hmax 0,25 0,25 0,23 0,20 0,18 0,15
s 280-320 260-300 230-290 210-240 180-210 140-180
hmax 0,25 0,25 0,23 0,20 0,18 0,15
5 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180
hmax 0,23 0,23 0,21 0,19 0,17 0,14
5 280-320 260-300 230-290 210-240 180-210 140-180
hmax 0,23 0,23 0,21 0,19 0,17 0,14
Ve 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180
TX215
TX215
TX215
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SCHLICHTFRASER EK90

Hochpraziser Schlichtfraser mit Kassettensystem
Einfaches Handling in der Einstellung/WSP-Wechsel
Extrem hohe Vorschiibe mit 2-schneidiger ENFQ-WSP
Zwei WSP-GroBen flr geringe axiale

Druckkrafte beim Einsatz in Stahl

EK90
Aufsteckfraser

Artikel D dh7 TK H Zeff ap 1k kg Kassette
04E.0650.140 63 22 - 50 5 0,1-0,3 ja 0,87 K-ENO8
04E.0850.140 80 27 - 50 6 0,1-0,3 ja 1,45 K-ENO8
04E.1060.001 100 32 - 62 6 0,1-0,3 nein 2,50 K-EN12
04E.1060.005 100 32 - 62 6 0,1-0,3 nein 2,46 K-ENO8-g
04E.1260.001 125 40 - 62 8 0,1-0,3 nein 3,90 K-EN12
04E.1260.005 125 40 - 62 8 0,1-0,3 nein 3,84 K-ENO8-g
04E.1660.001 160 40 66,7 62 10 0,1-0,3 nein 573 K-EN12
04E.1660.005 160 40 66,7 62 10 0,1-0,3 nein 5,67 K-EN08-g

EK90

Kassette

Kassetten-Nr. Komplettset*
K-ENO8 082.0000.303
K-EN08-g 082.0000.301
K-EN12 082.0000.302

*das Komplettset besteht aus Kassette und
allen Anbau- und Montagekomponenten
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SCHLICHTFRASER SK90

Hochpraziser Schlichtfraser mit Kassettensystem
Einfaches Handling in der Einstellung/WSP-Wechsel
Herausragende Oberflachengtite mit
4-schneidiger SN-WSP

Sehr breite Planschneide fiir optimalen Einsatz in

Gusswerkstoffen

Aufsteckfraser
Artikel D dh7 TK H Zeff ap 1k kg Kassette
04E.1060.010 100 32 - 62 6 0,1-0,3 nein 2,47 K-SN10
04E.1260.010 125 40 - 62 8 0,1-0,3 nein 3,86 K-SN10
04E.1660.010 160 40 66,7 62 10 0,1-0,3 nein 5,70 K-SN10
SK90

Kassette
Kassetten-Nr. Komplettset*

K-SN10 082.0000.304

*das Komplettset besteht aus Kassette und
allen Anbau- und Montagekomponenten

Montieren und Einstellung
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SCHLICHTFRASER

WSP-FORM EN

EN s SN
AS %] s AS (7] s
2 08 12 T3 08 4 10 06
8 12,7 4 8 10 6

| Zuteilung Zerspanparameter
zu den AV Materialgruppen

Artikel Bezeichnung A22 A21 A20 A19 A18 A17 Al6
hmax max 3,0
EN.08T3.063.04 SKY77 ENFQ 08T310 EL-33S
Ve 30-400*
EN..08T3..
hmax max 3,0
EN.08T3.063.04 NERO26 ENFQ 087310 EL-33S
Ve 30-400*
hmax max 5,0
EN.1208.041.04 SKY77 ENFQ 120808 EL-33S
A 30-400*
EN..1208..
hmax max 5,0
EN.1208.041.04 NERO26 ENFQ 120808 EL-33S
Ve 30-400*
hmax max 3,0
SN..1006.. = SN.1006.042.01 SKY77 SNFQ 100610 EL-33S
Ve 30-400*
Guss
Artikel Bezeichnung D21 D20 D19 D18 D17 D16
hmax max 3,0
EN.08T3.063.04 SKY77 ENFQ 087310 EL-33S
Ve 30-400*
EN..08T3..
hmax max 3,0
EN.08T3.063.04 NERO26 ENFQ 087310 EL-33S
A 30-400*
hmax max 5,0
EN.1208.041.04 SKY77 ENFQ 120808 EL-33S
Ve 30-400*
EN..1208..
hmax max 5,0
EN.1208.041.04 NERO26 ENFQ 120808 EL-33S
Ve 30-400*
hmax max 3,0
SN..1006.. = SN.1006.042.01 SKY77 SNFQ 100610 EL-33S
Ve 30-400*

*Parameter vibrations-/oberflachenabhéngig

wsp - - "
EN..08T3... 08B.0375.7991 TX208
EN..08T3... fir K-EN08-g 08B.0309.7991 TX208
EN..1208... 08B.0516.7991 TX220
Montieren | CN-/EN-/FN-
SN..1006... 08B.3511.7991 TX215

Wendeschneidplatte Seite 138
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